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COPIE OFFICIELLE 

Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
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Fait a Paris, le . 



JL2-AflUnflfl£ 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED FN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 



Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete Industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 




Martine PLANCHE 



SIEGE 

I N S T I T U T 26 bis, rue de Saint-Petersbourg 
NATIONAL DE 75800 PARIS cedex 08 

LA PROPRIETY ™*Pho™:33(0)153O4 53 04 
PROPRIETE Telecopied (0)1 53 04 45 23 
INDUSTRIELLE www.bipl.fr 
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■ IHlTIIOt 

UTISMl Of 

^ iwoosfticiAC 

26 bis, rue de Saint Petcrsbourg - 75800 Paris Cedex 08 

Pour vous informer : INP1 DIRECT 
(>TreMTffifffift 0 825 83 SSW) 

<M5 C TTC/nro 

Tel6copie:33 {0)1 53 04 52 65 



LIEU 



REMISE DES PIECES 
DATE 

30 JUIL 2003 
75 IN PI PARIS 

D'ENREGISTREMENT 
NATIONAL ATTRIBUE PAR L'INPI O3O04O5 

DATE DE DEPOT ATTRIBUEE 
PAR L'INPI 



J Reserve a I'INPI \ 



BREVET DiNVENTION 
CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la proprtete intellectuelle - Livre VI 

REQUETE EN DELIVRANCE 
page 1/g 

Get imprime est a remplir lislblement a I'encre noire 



N d 11354-03 



OB 540 @ W / 030103 



3 0 JUIL 2003 



Vos references pour ce dossier 

(facultatif) ■ 



BFF 01/0372 



NOM ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 



CABINET LAVOIX 

2, Place d'Estienne d'Orves 

75441 PARIS CEDEX 09 



Confirmation d'un depot par telecopie 



□ N° attribue par TINPl a la telecopie 



I4ATURE.DE la demande 



Demande de brevet 



Demande de certificat d'utilite 



Cochez l/une des 4 cases suiyantes 



Demande divisionnaire 

Demande de brevet initiale 

ou demande de certificat d'utilite initiale 

Transformation d'une demande de 
brevet europeen Demande de brevet initiale 



□ 
N° 
N° 



Date 
Date 



J L_J_J 



Date I I l 1 i i i 1 



TITRE DE L'INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

Implant ace'tabulaire et procede de fabrication de cet implant. 



El DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTERIEURE FRANQAISE 



Pays ou organisation 

DateU_J I I I ! 

Pays ou organisation 

Date 111 I i i t 1 

Pays ou organisation 

Date | 1 i 1 : i 1 



N° 
N° 
N° 



□ S'il y a d'autres priorites, cochez la case et utilisez Pimprime «Suite» 



DEMANDEUR (Cochez rimrdes 2 cases) 



j : \ Perspnrie r moraXe 



Nom 

ou denomination sociale 

Prenoms 
Forme juridique 
N° SIREN _ 
* Code APE-NAF 

Domicile 
ou 



DEPUY France 



Societe Anonyme 
3^7558371 j 'i , J_ 



! I I 



Rue 



7 Allee Joliot-Curie 



Code postal et ville 



1 ! ! I j J 69800 SAINT -PRIEST 



Pays 

Nationality ~" _ ~ 
N° d e telep hone' (facultatif) 



FRANCE 



Frangaise- 



N° de telecopie (facultatif j 



Adresse electronique (facultatif) 



H S r il y a plus d'un demandeur r cochez la case et utilisez rimprime' «Suite» 



.Rerpplir impSrativement la 2* 



ler uepoi 




1N5TITUT 
NATIONAL Dt 
tft PftOPRIETE 
1 N DUSTR ICH-ff 



26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 <1J 53 04 53 04 Teiecopie : 33 (J) 42 94 86 54 



iReservSariNPlV 



REMISE OES PIECES 
DATE 

30 JUIL 2003 
75 IN PI PARIS 

N° D'ENREGISTREMENT _ _ 



UEU 



CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propr!6t§ intellectuelle - Livre VI 

REQUETE EN DELIVRANCE 

Page suite N° / S . 




BR, 



/SUITE 



Vos references pour ce dossier \Ji/at/totif) 


BFF 01/0372 


O DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTERIEURE FRANQAISE 


Pays ou organisation 

Date 1 I 1 I 1 • I i I no 
Pays ou organisation 

Hofn 1 1 lilt MO 

Pavs ou organisation 

Date If! I i i ! 1 N° 


0~ DEMNDEO^o^^«|l||res) 




Nom 

ou denomination sociale 




Prenoms 


Bruno 


Forme juridique 




N° SIREN 


1 i . i i i i i ) 


Code APE-NAF 




I.I " ""' 


Domicile 
1 ou 
siege 


Rue 


t u , v^xictllXXl QcS JlXaDi.es — OalUL x5€rnarG. 


Code postal et ville 


1 l i i 1 ftl tfArt r T T DT?t7rvrTV 
I J 1 1 J UlDUU lKJciVUUA 


Pays 




Nationality 


Francaise ✓ 


N° de telephone \faat/taftji 




N° de teiecopie {/aa///a//fi 




Adresse electronique \fi?cujfafff) 




0 DEMANDEUR (Cochez I'une (Jes i&ggSST 


i — i r ci auini^ iiiurciit; rersonne pnysique 


Norn 

ou denomination sociale 


CARTILLIER 


Prenoms 


OTean- Claude 


Forme juridique 




N° SIREN 


1 i i i l I i | i 1 


Code APE-NAF 




i , , . i 


Domicile 
ou 

siege 


Rue 


56, rue Paul Sisley 


Code postal et viile 


1 , 1 J 1 , I .1 69008 LYON 


Pays 


FRANCE 


Nationality 


Franchise 


N° de telephone yiicultotif) 




N° de teiecopie [faatftafiji 




\ Adresse Electronique \fttadtotifi 




ED SIGNATURE DU DEMANDEUR B. DOMENEGO 
OU DU MANDATA1RE n° 00-0500 
(Nom et qualite du slgnataire) ^^yj^ 


VISA DE LA PREFECTURE 
/AOU DEL'INPI 

L. W)^teT 



- ««" i.w...-!- wk uMn iiwwi a B|J^||^UC QUA 

Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous conccrnant aupres de I'INPI 




IHSTITUT 
NATIONAL OB 
LA PROPRIETB 
1NDOSTRJ ELLS 



26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Te^copie : 33 (1) 42 94.86 54 



-I Reserve- a I'INPI ) 



REMISE DES PIECES 

°" E 30 JUiL 2003 
75 INPI PARIS 

N° D'ENREGISTREMENT 
NATIONAL ATTRIBUE PAR L'lNPI 



0309405 



CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propria intellectuelle - Livre VI 

REQUETE EN DEUVRANCE 

Page suite N° .3. / 8 . 



N° 1X354*03 



/SUITE 



Cet imprime est & remplir lisiblement a. I'encre noire DB829 w/ 030702 



Vos references pour ce dossier [faa//fot(fi 


BFF 01/0372 "" " 


H DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTERIEURE FRANQA1SE 


Pays ou organisation 

Date 1 1 1 I 1 ' M 1 N° 
Pays ou organisation 

Date 1 1 1 1 1 1 1 1 N° 
Pays ou organisation 

Date 1 J 1 liil N° 


Hg DEMANDEUR (Cochez I'uhe des 2 cases) 


□ Personne morale^ Personne physique -w™™^^ 


Nom 

ou denomination sociale 


CHARLET 


Prenoms 


Claude 


Forme juridique 




N° SIREN 


1 I 1 1 I 1 1 1 1 1 


Code APE-NAF 


1 1 1 1 1 :v 


Domiciie 
ou 

siege 


Rue 


77 Chemin des Esses 


Code postal et ville 


| j , , , | 69370 SAINT DIDIER AU MONT D'OR * 


Pays 


FRANCE 


. Nationality 


Frangaise 


N° de telephone [faatftafift 


l 


N° de telecopie [faaiftotift 


> 


Adresse electronique \feicuftatif\ 




E| DEMANDEUR ^feocfez rune^es^cSesJ ' 


□ Personne morale ' Sf Personne physique ' ■ na * JS?aaias 


Nom 

ou denomination sociale 


CHATELET 


Prenoms 


J e an - cnr i s t opne 


Forme juridique 




N° SIREN 


1 1 _i 1 1 1 1 1 1 


! Code APE-NAF 


1 . . 1 ! 


Domicile 
ou 

siege 


Rue 


Route de Rignieux 


Code postal et ville 


1 1 } 1 1 01150 CHAZEY SUR AIN 


Pays 


PRANCE 


Nationality 


Frangaise 


N° de telephone [faculftifffi 




N° de telecopie \fticul?atfj\ 




\ Adresse electronique yacuftetf/i 




EH SIGNATURE DU DEMANDEUR B . DOMENEGO 
OU DU MANDATAIRE n ° QO-0500 
(Nom et qualite du signataire) ^ tfyflfiJ^ 


VISA DE LA PREFECTURE 
s "X OU DE L'lNPI 



Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous cdncernant aupres de PINPI 



■ IN8T1TUT 
NATIONAL DC 
VAPROPRICTC 
IttPUSTRIIlLC 

26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Pans Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telecopie : 33 (1) 42 94 86 54 



I Reserve a. IINPTU 



CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriet6 Intellectuelle - Livre VI 

REQUETE EN DELIVRANCE 

Page suite N° . *t / K . 



N* 11354*03 



L/SUITE 



[ REMISE DES PIECES 

"* TE 30 JUIL 2003 
L1EU 75 IN PI PARIS 



I N° D'ENREGISTREMENT 

I NATIONAL ATTRIBUE PAR UINP1 



0309405 



Cet imprime est a remplir lisiblement a I'encre noire °p w / O1070? 



vos reTerences puur u« uuwici ymwwyi 

gl DECLARATION DE PRIORITE ^ 
OU REQUETE DU BENEFICE DE f 
LA DATE DE DEPOT D'UNE { 
DEMANDE ANTERIEURE FRANQAISE \ 

1 


ays ou organisation i 
v,t» 1 i 1 \ 1 til N° II 
5 ays ou organisation I 
M . | . 1 1 i . . 1 N° 1 
^ays ou organisation 1 
Date 1 . 1 1 . i i 1 N° 1 


i jU DEMANDEUR (Cochez Tune &eT2T cases) 


□ Personne morale (EJ. Personne physique 1 


Norn 

| ou denomination sociale 


FESSY I 


1 Prenoms 


Michel -Henri 1 


1 Forme juridique 




J N° SIREN 


i i i i I 1 1 


1 Code APE-NAF 


i l 1 . . ~ — — 1 


1 Domicile 


Rue 


J ,l,J 55, Rue de la Mure I 


1 ou 


Code postal et ville 


1 , , | 69390 CHARLY j 


| siege 


Pays 


FRANCE 1 


1 Nationaiite 




Francaise * 


| N° de telephone {/aa/f/at/fi 




\ N° de telecopie \fiicu//a///\ 




1 Adresse eiectronique \feiculfcittfi 




J gjj DEMANDEUR (Cocfiez Fune des 2 cases 1 


□ Personne morale . . . . Bfl Pe/sonne pnysique i 


1 ^ orn 

j ou denomination sociale 


HOVY 1 


[ Prenoms 


Louis | 


j Forme juridique 




| N° SIREN 


1 i \ i i i i I i 1 J 


1 Code APE-NAF 




I Domicile 
1 ou 
1 siege 


Rue 


Ludwigstrasse 21a J 


Code postal et ville 


11,1(1 64367 MUHLTAL - TRAI S A 1 


Pays 


^ 1 } ALLKMAGNU 1 


1 Nationaiite 




Allemande 1 


1 N° de telephone \facuftat(fi 




j N° de telecopie V?/a///a//fi 




j Adresse eiectronique \faatitat{fi 





OU DU MANDATAIRE 

(Norn et qualite du signataire) 



n° 00-0500 



La lol n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux liberies s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donn6es vous concernant aupres de I'lNPI 




INSTlTUr 
NATIONAL OS 
LA PROPRICTC 
IMDUSTR J B L L E 



26 bis, rue de Saint P&ersbourg 
75300 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telecopie : 33 (1) 42 94 86 54 



{ FteservS a l'lNPlT- 



REMISE DES PIECES 
DATE 

30 JUIL 2003 
1 75 INPI PARIS 

N° D'ENREGISTREMENT 



0309405 



CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriety intellectuelle - Uvre VI 

REQUETE EN DELIVRANCE 

Page suite N° .5. / S . 



N" 11354*03 



S/surrE 



Vos references pour ce dossier [faa/ftatffi 




H DECLARATION DE PR10RITE 
Oil REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTERIEURE FRANQAISE 


Pays ou organisation 

Date 1 • 1 1 I i i 1 KJ° 
Pays ou organisation 

Date III 1 ; I I 1 wo ( 
Pays ou organisation 

Date 1 ! 1 i 1 i | | 1 N° 


§U DEMANDEUR (Cochez Tune tfes 2 c|ses) 




Norn 

ou denomination- sociale 


MACHENAUD 


Prenoms 


Alain 


'Forme juridique 




N° SIREN 


1,11)11)1 


Code APE-NAF 






Domicile 
ou 

siege 


Rue 


47 , Route de Xa Bathie * 


Code postal et ville 


| ill. 74330 IiA BALME DE SILLINGY 


Pays 




Nationality 


Francaise v 


N° de telephone \facu!tot(fi 




N° de telecopie {fiiarf/atif) 




Adresse electronique \faa//tetifi 




gj DEMANDEUR {Cochez I'une desZ^ses) 


□ Personne ^ra!^ 63" Personne physique ~~ ~ rrt »^*~** 


Nom 

ou denomination sociale 


SEMAY 


Prenoms 


Jean-Marc — ~ — : — 


1 Forme juridique 




N° SIREN 


1 < . i i i i i | 


Code APE-NAF 


1 i j , ! 


Domicile 
ou 

siege 


Rue 


13, Rue de Beaumont 


Code postal et ville 


I ! J f i 1 42270 SAINT PRIEST EN JAREZ 


Pays 


FKSNCE — — 


Nationality 


Francaise. 


N° de telephone \facuitatifi 




N° de telecopie ybctt&a/tft 




1 Adresse electronique yhatitotijl 




EES SIGNATURE DU DEMANDEUR B. DOMENEGO 
OU DU WIANDATAIRE n° 00-0500 
(Nom et qualite du slgnatalre) ^ ^(^uU/J 1 ^^ 


VISA DE LA PREFECTURE 



La loi n°78-17 du 6 Janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux liberies s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
tile garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'lNPI 



a tNsrntiT 

NATIONAL DB 
LA FROMHCTt 
INDUSTnttLLB 



>6 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Teiecopie : 33 (1) 42 94 86 54 



4 Reserve a I'lNPI 1 



CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriete intellectuelle - Livre VI 

REQUETE EN DEL1VRANCE 

Page suite N° .6/ S. 



| REMISE OES PIECES 
DATE 

30 JUIL 2003 



LIEU 

75 IN PI PARIS 

I N° D'ENREGISTREMENT 0309405 
[ NATIONAL ATTR18UE PAR UINPI ^ 



1 Vos references pour ce dossier tfaatf/atifi 



BFF 01/0372 



DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEW1ANDE ANTERIEURE FRANQAISE 



Pays ou organisation 

Date 1 i I 1 1 ■ ' ' 1 

Pays ou organisation 

Date I I I I I M I 

Pays ou organisation 

Date III 1 i i ' 1 



DEMANDEUR (Cochez 1'une des2,cases) 



N° 
N° 
N° 



□ Personne morale 




N° 11354 



/SUITE 



Cet imprime est a remplir lisiblement a 1'encre noire db w / 010702 



Nom 

ou denomination sociale 



SETIEY 



Prenoms 



Louis 



Forme juridique 



N° SIREN 



; i ; I i 



Code APE-NAF 



Domicile 
ou 

siege 







Rue 



1003, rue Joseph Remuet - La Rippe 



Code postal et ville 



i I 



\ \ ) 69400 GLEIZE 



Pays 



FRANCE 



Nationality 



Francaise 



N° de telephone \ftictiltat[f\ 



N° de teiecopie {fctailtofift 



Adresse electronique \facattatifi 



| E| DEMANDEUR (Cochez Tune des 2 cases) 



□ Personne morale. 



Personne physique 



Nom 

ou denomination sociale 



VIDALAIN 



Prenoms 



Jean-Pierre 



Forme juridique 



N° SIREN 



Code APE-NAF 



' i i > i i » i 
■ Ml 



Domicile 
ou 

siege 



Rue 



"La Boiserie" - 8 f rue du Pont de The* 



Code postal et ville 



Pays 



i I I 1 74940 ANNECY LE VIEUX 



FRANCE 



Nationality 



Francaise 



N° de telephone \ffia/Ittitifi 



N° de teiecopie \fiicultotifi 



Adresse electronique \ftiatttafifi 



EH SIGNATURE DU DEMANDEUR 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 



B. DOMENEGO 
n° 00-0500^, 



VISA DE LA PREFECTURE 



/*n OU DE LMNPI 



ET 



La loi n°78-17 du 6 Janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulate. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de IMNPI 




I IMSTITUT 
NATIONAL 00 
LA PROPRIB1I 
INDUSTRIE LCH 



26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telecopie : 33 (1) 42 94 86 54 



\ Reserve" a rlNPI t 



REMISE OES PIECES 
DATE 

30 JUIL 2003 
75 IN PI PARIS 

N° D'ENREGISTREMENT OmQiinK 
NATIONAL ATTR1BUE PAR L'INPI 03Q9405 



UEU 



CERTIFICAT D'UTSLITE 

Code de la propriete intellectuelle - Uvre VI 

REQUETE EM DELIVRANCE 

Page suite N° . / 2 . 



N° 11354*03 



i/SUITE 



Cet imprime est a remplir lisiblement a l'encre noire 



DB 829 W / 010702 



Vos references pour ce dossier [facultotifi 


BFP 01/0372 


H DECLARATION DE PRIORITE 


Pays ou organisation 

Date III 1 l \ \ 1 N° 




OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEP6T D'UNE 
DEIVIANDE ANrtRIEURE FRANQAISE 


Pays ou organisation 

Date 1 i 1 . 1 l i I 1 |\i° 
Pays ou organisation 








Date 1 l 1 1 i i i 1 N° 




$28 DEMANDEUR (Cochez l'line des 2 cases) 


U Persqnne morale Jjjj Persdnne physique ,w> "" w " mftMffl ' 


Norn 

ou denomination sociale 


WITZEL 


Prenoms 


Ulrich 


" Forme juridique 




N° SIREN 


1 ' » l-» 1 1 1 1 * 


Code APE-NAF . 


. . i- 


Domicile 
ou 


Rue 


Im Kampchen 7 




siege 


Code postal et viile 


1 1 1 I l 1 42279 WUPPERTAL 


I " 




Pays 


ALLEMAGNE 




Nationalite 


ALlemande 


i 

t, 


N° de telephone [facultaffi 


— — . • ; .u 


N° de telecopie [fcta/ttatifi 




Adresse electronique [ft?a//fc////j 




0 DEMANDEUR (Cochez rune des 2 cases) 


□ Perspjtine ri5ora.le_ H Personne physique ~ " 


Norn 

ou denomination sociale 


ZANELLO 


Prenoms 


Sylvain 


Forme juridique 




N° SIREN 


1 i i i i i i i 1 


Code APE-NAF 


i , . . i 


Domicile 
ou 


Rue 


2 allee Maurice Druon 


siege 


Code postal et ville 


1 1 ' 1 1 1 69780 MIONS 




Pays 


FRANCE 


Nationalite 


Francaise 


N° de telephone l/acx/taffi 




N° de telecopie \fc?cif/iattfi 




Adresse electronique \faatltotifi 




EE SIGNATURE DU DEMAND EUR 
OU DU MAN DATA! RE 
(Nom et qualite du stgnataire) 


B. DOMENEGO 
n° 00-0500 


VISA DE LA PREFECTURE 
S~\ OU DEL'INPI 



_ n * ■ w * ~» » ..wimwi* «i nuoi lco o a^i^uc dUA 

tile garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de IMNPI 





BIXSTUUT 
NATIONAL D6 
I.A PROPR1ETB 
IHDUSIRlCLLt 



CERTIFICAT D'UTILITE 

REQUETE EN DELIVRANCE Bool 
page g/g ggg 



REMISE OES PIECES 
DATE 

UEU 30 JUIL 2003 
75 INPI PARIS 

N° D'ENREGISTREMENT 0^00/10 ^ 
I NATIONAL ATTRIBUE PAR L'INPI UoU»4UO 


08 540 W/ 030103 


El MANDATAIRE (sVy a lieu) ^" 
1 Norn 
1 Prbnom 




1 Cabinet ou Societe 


CABINET IAVOIX 1 


1 N °de pouvoir permanent et/ou 
1 de lien contractuel 




stienne d'Orves 




I Adresse 

1 N° de telepho 


Rue 


2 Place d'E 




Code postal et ville 


1 \ 1 PARIS CEDEX 09 j 


Pays 
ne (facultatif) 


FRANCE . . _ . . . ...J.. I 

01 53 20 14 20 I 


j N° de telecopie (facultatif) 

J Adresse electronique (facultatif) 


01 48 74 54 56 _ .... . _ . 1 

brevets@cabinet-lavoix.com _J 


III HWHMaw 


Les inventeurs sfoht necessaiVe^eSTdes pers§m^^ 1 


I Les demandeurs et les inventeurs 
| sont les memes personnes 


□ Oui 

LjJ Non : Dans ce cas remplir le formulaire de Obsignation d'inventeur(s) | 




Uniquement pour line detRa^ j 


I Etablissement immediat 
j ou etablissement differe 


a 1 

□ 


I Paiement echeionne* de la redevance 

I (en deux venemenis) 


Uniquement pour les personnes physiques effectuant elles-memes leur propre depot 1 

□ Oui 

□ Non | 


1 O REDUCTION DU TAUX 
1 DES REDEVANCES 


Uniquement pour les personnes physiques | 

□ Requise pour la premiere fois pour cette invention (joindre mi avis de non-imposition) 1 

□ Obtenue anterieurement a ce depot pour cette invention (joindre une copie de la I 
tlArj&inn d'std mission a Vassistance gratuite ou indiquer sa lifdnnce) : | ( i i i 1 


1 EE SEQUENCES DE NUCLEOTIDES 
j ET/OU D'ACIDES AMINES 


□ Cochez ia case si la description contient une liste de sequences 1 


I Le support electronique de donnees est join 

1 La declaration de conformite de la liste de 
j sequences sur support papier avec !e 
1 support electronique de donnees est jointe 


t □ 1 

□ 


i Si vous avez utilise 1'imprfme «Suite», 
1 indiquez ie nombre de pages jointes 




1 [g SIGNATURE DU DEIV1ANDEUR B . DOMENEGO 

OU DU MANDATA1RE n° 00-0500 ^ 

1 (Norn et qualite du signataire) ^ ^yS^^ 


VISA DE LA PREFECTURE 

OU DE UINPI 1 



La ioi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'lNPI. 
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La presente invention a trait a un implant 
acetabulaire, c'est-a-dire au composant destine a gtre 
implante dans le cotyle, dans le cadre d'une prothese de 
hanche. L' invention a egalement trait a un procede de 
5 fabrication de cet implant- 

Les implants acetabulaires comportent generalement 
une cupule destinee a etre introduite et fixee dans le 
cotyle de 1 ' articulation de la hanche et un insert, fixe 
ou mobile dans la cupule, formant le siege de 

10 1' articulation de la t@te prothetique femorale. Les 
cupules, generalement realisees en un metal biocompatible 
tel que le titane, peuvent §tre fixees dans la cavite 
cotyloidienne en utilisant des ciments. Lorsque 1 ' on opte 
pour une fixation sans ciment, • il est necessaire. 

15 d' assurer une fixation primaire de la cupule dans, la 
cavite cotyloidienne, c.ette fixation etant eventuellementl 
completee, notamment en cas de reprise de la prothese/ 
par des moyens complementaires tels que des vis, crochets";, 
ou pattes obturatrices. "j 

20 ° n doit, cependant, obtenir ensuite une fixation^ 

secondaire par osteointegration, grace a une osteogenese" 
de cicatrisation, qui va perenniser la stability de 
1' implant dans le site ' osseux du cotyle en remodelage 
sous contrainte permanente . 

25 La fixation mecanique primaire peut Stre obtenue 

soit par impaction, en utilisant, au besoin, des cupules 
avec effet de surface pour obtenir un press-fit, soit par 
vissage, les cupules etant alors pourvues de moyens tels 
que des filets permettant un vissage dans l'os 

3 0 cotyloidien. On cherche a faciliter cette 

osteointegration soit en rendant la surface de la cupule 
rugueuse, par exemple, par sablage ou corindonnage , soit 
en recouvrant la cupule d'un rey§tement rehabitable . a 
effet osteointegrateur, .qui est generalement une ceramique 
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complet^e; notamment en cas de reprise de la prothdse, 
par des moyens complement aires tels que des vis, crochets 
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On doit, cependant, obtenir ensuite une fixation 
secondaire par osteointegration, grace a une osteogenese 
de cicatrisation, qui . va perenniser la stabilite de 
1' implant dans le site osseux du cotyle en remodelage 
sous contrainte permanente. 

La fixation mecanique ' primaire peut etre obtenue 
• soit par impaction, en utilisant, au besoin, des cupules 
avec effet de surface pour obtenir un ajustement par 
pression, soit- par vissage, les cupules etant alors 
pourvues de moyens tels que des filets permettant un 
vissage dans 1'os cotyloidien. On cherche a faciliter 
cette osteointegration soit en irendant la surface de la 
cupule rugueuse, par exemple, par sablage ou cor indonnage , 
soit en recouvrant la cupule d'un revet ement rehabitable a 
effet osteointegrateur, qui est generalement une ceramique 
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d'hydroxyapatite de calcium. 

La presence invention se propose de perf ectionner 
les cupules du type a visser et revenues d'un materiau 
d' osteointegration, tel qu'une ceramique d' hydroxyapa- 
5 tite. 

Elle permet notamment, de faciliter la fixation 
primaire par vissage et ajustage de ces cupules et 
d'ameliorer, apres stabilisation initiale, la fixation 
secondaire par osteointegration, veritable -osteogendse de 
10 cicatrisation qui va perenniser la stability de 1' implant 
dans un site osseux en remodelage permanent. 

Elle permet egalement de diminuer 1' importance du 
traumatisme osseux lors de la fixation par vissage. 

Enfin elle permet de diminuer ou supprimer les 
15 risques de formation d' eclats a partir du revetement. 

L' invention a pour- ob jet un implant cotyloidien du" 
type comprenant une cupule a visser recevant un insert* 
articulaire, ladite cupule presentant a sa peripherie, et' 
notamment dans sa zone tropico-equatoriale des moyens de v - 
20 vissage destines a penetrer dans la matiere osseuse du^ 
cotyle lors du vissage, ladite. cupule portant un* 
revStement facilitant 1 ' osteointegration, tel que, 
notamment, un revetement d'hydroxyapatite de • calcium 
selectif caracterise en ce que le revetement est de type 

2 5 epais sur les parties convexes de la surface externe de 

la cupule, y compris dans les zones bu vallees ou creux 
de filets laisses libres dans les moyens de vissage, 
tandis que ce . revetement presente une epaisseur 
inferieure, ou est . meme -absent , sur les reliefs ou filets 

3 0 de vissage. 

Par revStement de type epais, on entend une 
epaisseur habituelle de revetement telle qu'elle est 
generalement connue sur les cupules revetues ou sur 
d'autres protheses revetues d'une couche de revetement 
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d' osteointegration. Dans le cas de 1 ' hydroxyapatite de 
calcium, cette epaisseur de revetement de type epais est 
de preference de 1'ordre de 100 k 200 microns, notamment 
avantageusement de 1'ordre de 150 ± 35 microns, ces 
5 indications n'etant pas limitatives et dependant de la 
nature et de la qualite du revetement osteointegrateur. 

Au sens de 1' invention, on comprend que cette 
epaisseur peut atteindre toute la valeur perrnise dans une 
position d' implantation intra-osseuse stable, 

10 essentiellement soumise a des efforts de compression. 

Les reliefs de vissages, tels que les filets, 
peuvent alors, soit ne presenter aucun rev§tement, soit, 
de preference, presenter un revetement moins epais, qui 
peut §tre avantageusement, dans le cas de 

15 1' hydroxyapatite, de 1'ordre de 50 ± 30 microns. 

On comprend que 1'on obtiendra ainsi des qualites 
d' osteointegration importantes au niveau de la couche 
epaisse de revetement sur les parties convexes de la 
cupule, y compris entre les filets, la couche de 

20 revetement n'etant guere soumise a des forces de 
cisaillement durant le vissage de la cupule et le contact 
s' etablissant sans traumatisme en fin de vissage, au 
moment du blocage dans la cavite cotyloldienne . 

Sur les f lanes de filets ou de reliefs, la moindre 

25 epaisseur du rev§tement ameliore la resistance au 
cisaillement de ce revetement et diminue done les risques 
de delamination lors du vissage, tout en assurant un 
excellent accrochage mecanique et en permettant, 
egalement, une osteointegration amelioree par la presence 

30 de 1' hydroxyapatite 

Dans le cas ou 1 ' hydroxyapatite n'est pas presente 
sur les filets, les f lanes de filets sont avantageusement 
rendus rugueux par sablage ou corindonnage , ameliorant 
egalement 1 ' osteog^nese de contact. 
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Dans une forme de realisation particulierement 
preferee de 1' invention, le moyen de vissage, tela que 
des filets, est agence pour traumatiser le moins possible 
la zone cotyloidienne dans laquelle penetrent les filets 
5 et pour presenter un maximum de surface convexe, c'est-a- 
dxre de vallees entre les f lanes de filets pour 
. faciliter, a ce niveau, l < osteointegration par 
osteogenese de contact et remodelage sous contrainte 

Conformant a cette forme de realisation 
10 perfectxonnee, l e relief de vissage est agence pour 
exercer un effet de coupe fcutotaraudant lore du vissage 
et un effet de compression de l'os spongieux. . 

De facon particulierement preferee, les filets, qui 
sont disposes sur la . zone tropico-equatoriale de la 
cupule, ont une section etroite pour laisser une surface 
maxxmale entre deux ' ere tes de filets consecutives, le 

L a ant r d ^ *;* PaiSSeUr d '- ~ pas correspondant 

etant de preference compris entre 0,2 et 0,5. 

De preference, la section des ' filets est 
asymetrique dans un plan diametral, avec un angle pl us 
farble, par exemple de 1-ordre de 5 a 10= du cSte pclaire 
du fUet, c-est-a-dire un filet proche de 1-horizontale 
pour s.opposer a 1 . enf oncement , a la protrusion et un 
■ angle superieur, par exemple de 1-ordre de 15 * 20" du 
25 cote equatorial, afin d-assurer un ben effet de 
compression, lors de la mise en contrainte de' l'os 
reoevant le filetage. 

De facon avantageuse egalement, les crStes de 
filets sont detalonnees, avec un bord d-attaque 
radaalement plus eleve que le reste de la crite, dont la 
hauteur radiale decroit de preference progressivement 
vers l'arriere du filet. 

iM „ DS prSfSl — < ^ bord d^attaque est lui-meme 
incUne en etant f 0 rme par une passe de fraisage 
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Dans une forme de realisation particulierement 
preferee de 1' invention, le moyen de' vissage, tels que 
des filets, est agence pour traumatiser le moins possible 
la zone cotyloidienne dans laquelle penetrent- les filets, 
et pour presenter un maximum de surface convexe, c' est-a- 
dire de vallees entre les flancs de filets pour 
faciliter, a ce niveau, % 1 ' osteointegration par 
osteogenese de contact et remodelage sous contrainte. 

Conformement a cette forme de realisation 
perf ectionnee, le relief de vissage est agenc<§ pour 
exercer un effet de coupe autotaraudant lors du vissage 
et un effet de compression de l'os spongieux. 

De fagon particulierement preferee, les filets, qui 
sont disposes sur la zone tropico-equatoriale de la 
cupule, ont une section etroite pour laisser une surface 
maximale entre deux cretes de filets cons<§cutives , le 
rapport de 1'epaisseur d'un filet au pas- correspondant 
<§tant de preference compris entre 0,2 et 6,5. 

De preference, la section des. filets est 
asymetrique dans un plan diametral, avec Un angle plus 
faible, par example de 1'ordre de 5. a 10° du c6te polaire 
du filet, c' est-a-dire un filet proche de 1 'horizontale, 
pour s- 1 opposer a 1 1 enf pncement et un angle superieur, par 
exemple de I'ordre de 15 a 20° du cote equatorial, afin 
d' assurer un bon" effet de compression, lors de la mise en 
contrainte de l'os recevant le filetage. 

De fagon avantageuse egalement, les cretes de 
filets' sont detalonnees, ' av.ec un bord d'attaque 
radialement plus eleve que le reste de la crete, dont la 
hauteur radiale decroit de preference progressivement 
vers l'arriere du filet. 

De preference, le bord d'attaque est lui-meme 
incline en etant forme par une passe de fraisage 
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fortement incline en biais par rapport a 1 ' inclinaison 
du filetage lui-meme, 1' arete d'attaque etant de 
preference elle-meme orientee agressivement vers l'avant 
par rapport a la radiale . 

Le pas du filetage est avantageusement regulier 
afin de creer un seul sillon osseux, dans lequel 
penetrent des. filets, successifs lors de la rotation de 
vissage. 

De preference la hauteur des filets, bu plus 
precisement 1' allure des cretes, dans toute la zone est 
constante, etant entendu que lorsqu' il ■ s > agira d'une 
cupule de reprise, cette hauteur sera plus important e 
pour permettre un vissage dans une cavite cotyloidienne 
plus irreguliere avec une qualite osseuse moindre . 

De preference egalement, la cupule presente une- 
convexite parfaitement spherique, y compris entre les< 
reliefs successifs, permettant ainsi une excellente" 
adaptation centre le fond de cavite cotyloidienne obteni* 
apres fraisage, lorsque la cupule parvient en fin de ; 
20 vissage. 

Dans une forme de realisation tres avantageuse de'' 
1' mvention, on peut utiliser, par exemple, une forme de 
fxletage telle que celie decrite dans les demandes de 
brevets EP-A-0887052 et DE-A-19727846 , notamment sur les 
25 figures 9 a 14 de EP 98250211, le dessin et la 
description de cette demande etant ici incorpores par 
reference . 

L' invention a egalement pour objet un precede de 
fabrication des cupules d' implant selon 1' invention dans 
lequel on realise une cupule, par exemple en alliage de • 
txtane, ayant un filetage dans sa zone tropico- 
equatoriale, on effectue un traitement de la surface 
externe de la cupule pour la rendre rugueuse, par exemple 
par sablage ou cor indonnage , et l'on met en place un 
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revetement de materiau osteointegrateur tel que, et 
notamment, de 1 ' hydroxyapatite de calcium, sur ladite 
surface de cupule, caracterise en ce que l'on mene 
l'etape de revetement de materiau osteointegrateur, de 
fagon a r^aliser un depot epais sur les surfaces convexes 
de la cupule, y compris les vallees separant les filets 
voisins et en diminuant ou supprimant le revetement par 
ledit materiau sur les f lanes et bords des filets. 

Dans le cas habituel ou l'on utilise une torche du 
type & plasma pour projeter et fixer sur la surface 
rugueuse de la cupule le materiau destine a former ledit 
rev§tement, on peut avantageusement reduire l'epaisseur 
du depot formant le revetement sur les filets par 
modification temporaire de 1' angle d' inclinaison de la 
torche et/ou par modification de la vitesse de defilement 
relative entre la torche et la cupule. 

Dans un mode de mise en oeuvre prefere, 1' invention 
a pour objet un procede de production de cupules 
d' implant selon 1' invention caracterise par les etapes 
suivantes : 

on determine a l'avance, avec eventuellement 
modification pendant le processus de production, le 
nombre de cupules revetues ou non d' hydroxyapatite de 
calcium a fabriquer ; 

- on realise les cupules non revetues et on les 
soumet & un traitement destine a rendre leur surface 
rugueuse ; 

- on determine dans la production d' ensemble ainsi 
determinee la proportion de cupules destinees a recevoir 
un revetement de materiau osteointegrateur, tel que de 
1 ' hydroxyapatite de calcium ; 

on procede au revetement de cette cupule 
conformement a 1' invention ; 

on conditionne et on sterilise 1' ensemble des 
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cupules pour §tre contenues dans des emballages steriles 
individuels; lesdits emballages pr'esentant des marquages 
differents pour distinguer les cupules revenues des 
cupules non revetues . 

La determination du. nombre total de cupules a 
fabriquer est effectuee d'urie facon classique, soit par 
prevision, soit par centralisation des commandes ou les 
deux. 

La determination de la proportion de cupules a 
revetir par rapport aux cupules qui ne sont pas revetues, 
est de preference faite' pendant le processus de 
production et eventuellement ajustee en fonction de cette 
evolution. 

Ces operations peuyent §tre effectuees en utilisant- 
15 les. moyens inf ormatiques , pouvant , Eventuellement,,. 
intervenir dans le pilotage des moyens de production. 

D'autres avantages et caracteristiques de «■ ' 
1' invention apparaltront a la lecture de la description- 
suivante, faite a titre d' exemple non limitatif et se.- 
2 0 referant au dessin annexe dans lequel : 

la figure 1 represente une vue en perspective d'une* 
cupule d' implant selon 1' invention, " 

la figure 2 represente une vue en elevation de 
cette cupule, 

25 la fi 9 ur e 3 represente une vue de dessous de cette 

cupule, 

la figure 4 represente une vue de dessus de la 
cupule , 

la figure 5 represente une vue en coupe axiale de 
30 la cupule, 

la figure 6 represente une section selon la coupe 
B-B de la figure 2 , 

la figure. 7 represente une vue en coupe radiale, de 
la figure 5, d'un detail avec agrandissement au niveau du 
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f iletage, 

la figure 8 represente une vue schematique 
illustrant les zones ayant un revetement epais et les 
zones ayant un revetement mince d' hydroxy apatite de 
calcium. 

La cupule representee presente generalement une 
forme de calotte hemispherique avec une surface 
exterieure polaire 1 sans relief et une zone exterieure 
inter tropico-equatoriale 2 presentant le f iletage. Un 
trou polaire 3, generalement utilise pour les ancillaires 
de pose/ est present au pole meme de la cupule. 

En se referant tout particulierement a la figure 2, 
on voit que la zone equatoriale portant les moyens de 
vissage s'etend a peu de distance de la base 4 de la 
cupule et que cette zone equatoriale est elle-meme 
divisee en une plural ite de segments de zone 5 par des 
fraisages helicoldaux sur sphere 6 destines a former les 
bords d'attaque autotaraudants des filets du f iletage de 
la zone 2 . 

Sur la plupart des figures, les filets individuels 
ne sont pas representee, mais on les distingue bien sur 
les figures 1, 5, 7, ainsi que pour les filets les plus 
equator iaux, sur la figure 6. 

Dans l'exemple represente, le f iletage forme une 
seule helice spherique, c' est -a -dire une helice deformee 
a la surface de la sphere de la cupule, et ayant un pas 
constant, P, defini sur l r axe de revolution, passant par 
le pole de la cupule. Les filets ont eux-memes une 
inclinaison constante par rapport a cet axe. Plus 
pr^cisement, comme on le voit sur la figure 7, les f lanes 
polaires 7 ont une inclinaison, plus faible que celle des 
f lanes equatoriaux 8, 1 ' inclinaison des f lanes polaires 
etant de 5 a 10° et celle des f lanes equatoriaux de 15 a 
20°, par rapport au plan radial perpendiculaire a l'axe 
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polaire. Les sommets ou crates de filets sont legerement 
chanfreines; On voit, enfin, que les gorges ou fond de 
filets 10 presentent une largeur superieure a celle de la 
base des filets, afin de. fournir un maximum de surface 
convexe spherique entre les filets. 

La forme des filets individuels 11 sera mieux vue 
sur la figure 6. Chaque filet 11 s'etend entre deux 
fraisages successifs 6 et presente, notamment, les 
caracteristiques suivantes. 

La dent d'attaque est, determinee par la gorge 
fraisee 6, le fraisage etant tel que 1' arete de la dent 
s'etende vers l'interieur et vers l'arriere pour former 
une arete de coupe inclinee avec une pointe agressive 13, 
1' arete formant avec la tangente au point 13 un angle 
15 inferieur a 90°. On. comprend, par ailleurs, que, le' 
passage de fraisage 6 etant incline, comme on le voit sud 
les figures 1 et 2, la f acette de coupe de la dent, qui 
s'etend vers le haut en direction polaire a partir de 
1' arete 12, regarde en direction polaire pour former une 
20 f acette de coupe situee dans un plan qui n'est pas 
perpendiculaire au plan de la figure 6. ,;. 

La hauteur radiale de la crete 14 du filet 11 
diminue progress ivement " depuis le sommet 13 j usque vers 
la fin 15 de 1'arSte, comme on le voit bien sur la figure 
25 6, de sorte que la crete 14 forme une depouille 
progressivement en retrait par rapport au fond de sillon 
taraude par la pointe 13 dans l'os cotyloidien. 

Grace a ces caracteristiques, on peut, a la fois, 
obtenir une excellente coupe franche determinant les 
sillons et reduire les forces de friction pendant le 
vissage autotaraudant , alors que la poursuite du vissage, 
grace aux inclinaisons des flancs de filets assure 
1' effort de compression souhaitable sur l'os pris entre 
les filets. 
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Une fois que la cupule a ete fabriquSe et les 
filets usines selon la caracteristique precitee, la 
cupule est soumise £ un traitement de surface par 
corindonnage, la totalite de la surface de la cupule, y 
compris les filets, acquerrant ainsi le degre de rugosite 
souhaitable, qui peut §tre defini de la fagon suivante RT 
2 5 microns mini. 

On procede ensuite a la projection, a l'aide d'une 
torche a plasma, d'une poudre d' hydroxy apatite de calcium 
sur la surface externe de la cupule. La formation d'un 
revetement d'hydroxyapatite de calcium par ce moyen est 
bien connue dans l'art et n'a pas besoin d'etre decrite 
davantage en detail. Par exemple, on utilisera une torche 
de type torche a plasma situee S 100 mm de la surface, 
avec un debit de projection d'hydroxyapatite de calcium 
de lOg/min et une vitesse de deplacement relative de la 
torche par rapport & la surface de 3.0 mm/s. Par exemple 
la torche suit une inclinaison variable et bptimisee. 

ConformSment a 1' invention, on realise sur la 
totalite de la surface spherique de la cupule, a savoir 
non seulement la zone polaire 1, mais egalement la zone 
equatoriale filetee 2, c'est-a-dire les vallees ou fond 
de filets 10, un rev§tement epais d'hydroxyapatite ayant 
une epaisseur sensiblement constante qui est 
avantageusement de 150 microns. On a represents sur la 
figure 8, par la ligne 16, 1 ' image schematique de ce 
rev§tement, cette image etant dans sa partie spherique 
decalee de fagon homothetique par rapport a la surface de 
la partie spherique de la cupule. L' operation de 
projection d'hydroxyapatite est, par contre, menee au 
niveau des filets 11, de fagon a ne produire qu'un 
revetement mince de 50 microns, represents par le trait 
17, egalement decale par rapport a la surface reelle de 
la cupule. On voit notamment que ce revetement mince 
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recouvre, a la fois les faces equatoriales et polaires et 
les crites des filets 11. 

Par exemple, l'obtention de ce revetement plus 
mince peut etre obtenu en agissant sur les parametres 
decrits precedemment . 

On peut, eventuellement, grace a 1 ' inclinaison des 
torches, ne realiser qu'un revetement .tres mince ou mime 
pratiquement nul de la facette de coupe de filet qui 
s'etend a partir du bord anterieur de coupe 12 . 

On peut ainsi, grace a 1' invention, realiser des 
revetements d' hydroxyapatite de calcium tres epais sur 
les zones convexes spheriques, qui ne viennent interagir 
mecaniquement avec l'os spongieux sous - chondral , degage 
par le fraisage hemispherique de la cavite cotyloidienne," 
15 que tout a fait vers la fin du vissage, alors que, grace' 
a la faible epaisseur d' hydroxyapatite sur les filets"' 
eux-memes, on reduit notablement le couple de vissage et,* 
par la egalement, la. degradation de l'os sous-chondral au = 
• contact direct des filets, cette preservation etant 
2 0 encore accrue par la forme amenagee des filets qui sont '". 
. minces et presentent une arete superieure detalonnee'" 
ainsi qu'un bord de coupe extremement tranchant . 

On reduit egalement le risque de detachement ou de 
laminage du revetement d' hydroxyapatite, notamment au 
25 niveau des dents, ou la couche est soumise a 1' effort le 
plus important, la couche mince etant beaucoup plus 
coherente adherant mieux a la surface corindonnee 
metallique sous- j acente . 

La cupule selon 1/ invention, une fois posee, peut 
recevoir tout type d' insert articulaire, par exemple en, 
polyethylene, en alumine ou en metal. 

Lors du procede de production d'une plurality de 
cupules selon 1' invention, on peut avantageusement 
prevoir de fabriquer en meme temps les cupules destinees 
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a recevoir le reveteraent selon 1 ' invention et des cupules 
non revetues, selon les besoins et ajuster si l'on veut 
en permanence la proportion entre cupules revetues et 
cupules non revetues, en orientant vers le poste de 
revetement d' hydroxyapatite un nombre plus ou moins grand 
de cupules, les conditionneraents steriles etant ensuite 
pilotes en fonction de cette proportion. 
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REVEND I CATI ONS 

1. Implant cotyloldien du type comprenant vine 
cupule a visser recevant un insert articulaire, ladite 

5 cupule presentant a sa peripherie, et notamment dans sa 
zone tropico-equatoriale (2) des. moyens de vissage 
destines a penetrer dans la matiere osseuse du cotyle 
lors du vissage, ladite cupule portant un revetement 
facilitant 1 ' osteointegration, tel que, notamment, un 

10 revetement d' hydroxyapatite de calcium selectif, 
caracterise en ce que le revetement est detype epais sur 
les parties convexes (1, 10) de la surface externe de la 
cupule, y compris dans les zones ou vallees ou creux de 
filets (10), laisses libres dans les moyens de vissage, 

15 tandis que ce revetement presente une epaisseur 
inferieure, ou est merae absent, sur les reliefs ou filets 
de vissage (11) . 

2. Implant selon la revendication 1 caracteris£ en 
ce que 1' epaisseur du rev§tement de type epais est de 100 

20 a 200 microns. 

3 . Implant selon la revendication 2 caracterise eh 
ce que 1 ' epaisseur de revgtement est de l'ordre de 150 ± 
3 5 microns. 

4. Implant selon 1 ' une des revendications la 3 
25 caracterise en ce que les reliefs de vissages presentent 

un revetement de l'ordre de 50 ± 30 microns. 

5. Implant selon l'une des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que les reliefs de vissage (11) ne 
presentent pas de revetement et ont une surface rugueuse. 

30 6 - Implant selon l'une des revendications 1 a 5. 

caracterise en ce que le moyen de vissage est agence pour 
traumatiser le moins possible le site osseux cotyloidien 
dans lequel penetrent les filets,, et pour presenter un 
maximum de surface convexe, c'est-a-dire de vallees (10) 
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entre les flancs de filets (11) pour faciliter, a ce 
niveau, 1 ' osteointegration par osteogendse de contact et 
remodelage sous contrainte, le relief de vissage etant 
agence pour exercer un effet de coupe autotaraudant lors 
du vissage et un effet de compression de l'os spongieux. 

7 . Implant selon la revendication 6 caracterise en 
ce que, dans un pas de filetage, la proportion de la 
largeur de filet, au niveau de la vallee, par rapport au 
pas, est comprise entre 0,2 et 0,5. 

8. Implant selon l'une des revendi cat ions 1 & 7, 
caracterise en ce que la section des filets est 
asymetrique dans un plan diametral, avec un angle plus 
faible de l'ordre de 5 k 10° du cote polaire (7) du filet 
et un angle superieur de l'ordre de 15 a 20° du cote 
equatorial (8), afin d'assurer un bon effet de 
compression, lors de la mise en contrainte de l'os 
recevant le filetage. 

9. Implant selon l'une des revendi cat ions 1 a 8 
caracterise en ce que les cr§tes de filets (11) sont 
detalonnees, avec un bord d'attaque radialement plus 
eleve que le reste de la crete, dont la hauteur radiale 
decroit vers 1'arriere du filet. 

10. Implant selon l'une des revendications 1 a 9 
caracterise en ce que le bord d'attaque est lui-meme 
incline en etant form£ par une passe de fraisage 
fortement inclinees en biais par rapport a 1 ' inclinaison 
du filetage lui-rn§me, 1 ' arete d'attaque (12) etant elle- 
meme orientee agressivement vers l'avant par rapport a la 
radiale . 

11. Implant selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 10, caracterise en ce que le pas de 
filetage est regulier afin de creer un seul sillon 
osseux, dans lequel penetrent des filets successifs lors 
de la rotation de vissage. 
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12. Implant selon l'une des revendi cat ions 1 a 11 
caracterise • en ce que le moyen de vissage possede un 
filetage forme de zones de filets (5) separees par des 
gorges inclinees (6) determinant les aretes de coupe. 

13. Implant selon l'une des revendi cat ions 1 a 12 
characterise en ce que le moyen de vissage possede un 
filetage spherique de pas constant. 

14. Precede de fabrication des cupules d' implant 
selon 1' invention dans lequel on realise une cupule, par 
exemple en alliage de titane, ayant un filetage dans sa 
zone equatoriale, on effectue un traitement de la surface 
externe de la cupule pour la rendre rugueuse, par exemple 
par sablage ou cor indonnage , et 1 ' on met en place un 
revetement de materiau osteointegrateur tel que et 
notamment, de l'hydroxyapatite de calcium, sur ladite. 
surface de cupule, caracterise en ce que 1'on mene 
1 etape de revetement de materiau osteointegrateur de 
facon a realiser un de P 6t epais sur les surfaces' convexes 
de la cupule, y compris les vallees separant les filets 
yoxsins et en diminuant ou supprimant le revetement par 
ledxt materiau sur les f lanes et bords des filets. 

15. implant selon la revendication 14 caracterise' 
en ce que 1'on utilise une torche du type a plasma pour 
propter et fixer sur la surface rugueuse de la cupule le 
materiau destine a former ledit revetement et on reduit 
1 epaxsseur du depdt formant le revetement sur les filets 
par modification temporaire de 1' angle d' inclinaison de 
la torche' et/ou par modification de- la vitesse de 
defxlement relative ent re la torche et la cupule, et/ou 
par modification temporaire du debit de poudre 
d'hydroxyapatite de calcium. 

16. Precede de production de cupules d' implant 
selon 1 invention caracterise par les etapes suivantes • 

- on determine a 1'avance, avec eventuellement 
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12. Implant selon l'une des revendications 1 a 11 
caract£ris£ en ce que le moyen de vissage possede un 
filetage forme de zones de filets (5) separSes par des 
gorges inclinees (6) determinant les aretes de coupe, 

13. Implant selon l'une des revendications 1 a 12 
caracterise en ce que le moyen de vissage possdde un - 
filetage spherique de pas constant. 

14. Procede de fabrication des cupules d' implant 
selon l'une des revendications 1 a 13 dans lequel on 
realise une' cupule, par exemple en- alliage de titane, 
ayant un filetage dans sa zone equatpriale, on effectue 
un traitement de la ' surface externe de la cupule pour la 
rpndre rugueuse, par exemple par sablage ou corindonnage , 
et 1'on met' " en place un revetement -de materiau 
osteointegrateur tel que, et notamment, de 
1' hydroxyapatite de calcium, sur ' ladite surface de 
cupule, caracterise en ce que l'on mene l'etape de 
revetement de materiau osteointegrateur, de ♦ fagon a 
realiser un d6pot £pais sur les surfaces convexes de la 
cupule, "y compris les valines separant les filets voisins ■ 
et en diminuant ou supprimant le revetement par ledit 
materiau sur les f lanes et bords des filets. 

15. Procede selon la revendication 14 caracterise 
en ce que l'on utilise une torche du type a plasma pour 
projeter et fixer sur la surface rugueus^ de la cupule le 
materiau destine a, former" ledit revetement et on reduit 
l'epaisseur du depot formant le revetement sur les filets 
par modification temporaire de 1' angle d' inclinaison de 
la torche et/ou par modification de la vitesse de 
defilement relative entre la torche et la cupule, et/ou 
par modification temporaire du debit de poudre 
d' hydroxyapatite de calcium. 

16. Procede de production de cupules d' implant 
caracterise par les etapes suivantes : 
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modification pendant le processus de production, le 
nombre de cupules revetues ou non d' hydroxyapatite de 
calcium a fabriquer ; 

- on realise les cupules non revetues et on les 
5 soumet a un traitement destine a rendre leur surface 

rugueuse ; 

- on determine dans la production d' ensemble ainsi 
determinee la proportion de cupules destinees a recevoir 
un revetement de materiau osteointegrateur, tel que de 

10 1' hydroxyapatite de calcium ; 

on procede au revetement de • cette cupule 
conformement a 1' invention ; 

- on conditionne et on sterilise 1' ensemble des 
cupules pour £tre contenues dans des emballages steriles 

15 individuels, lesdits emballages presentant des marquages 
differents pour distinguer les cupules revetues des" 
cupules non revetues . . 
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on determine a 1'avance, avec eventuellement 
modification pendant le processus de production, le 
nombre de cupules revgtues ou non d' hydroxyapatite de 
calcium a fabriquer ; 

_ on realise les cupules non revetues et on les 
soumet a un traitement desting & rendre leur surface 

rugueuse ; • 

•-on determine dans la production d' ensemble ainsi 
determinee la proportion de cupules destinees a recevoir 
un revetement de materiau osteointegrateur, tel qu.e . de 
I 7 hydroxy apatite de calcium ; 

_ on procede au revetement de cette cupule selon 
l'une des revendications 14 et 15; 

- on conditionne et .on sterilise 1' ensemble des 
cupules pour . etre contenues dans des emballages steriles 
individuels, lesdits emballages presentant des marquages 
differents pour distinguer les cupules revetues des 
cupules non revetues - 
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